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A 1 - GENERALITES

A 1.1 - Objet

La Fedération Internationaleded ( F1 J) a notamment pour mission d’a
Aceteffet,cellei met tout en oceuvr e p dATAMIe jodo etsdentifierclairemenie i | | e
le matériel qui correspond aux normes de sécurité etqgdecordfdrtl e a r et enues.

La FIJ recommande ainsiAcBAMI é pondant aux normes européennes CEN
complémentaires énoncés dans le présent réglement.

La conformité des produits recommandés sera en outre contrbldaiodrelagias par la F1J et indépendant.
ChaqueTATAMiépondant a ces normes sera da@RER. Une attestation de conformité du matériel sera
délivrée par le fabricant & chaque livraison.

Ces critéeres et mét hodes«Pd'oecstsdauirse sdd rets scaé fsimsni s dan
Les tests sont effectués par un organisme reconnuspétalaFlJs e i n de s qgvitsurdetsiterdeat oi r e
fabricatian

A 1.2 - Agrément FIJ

Tout fabricadte t api s de judo peut dl@Flander a bénéficier o
Tout titulaire de ce droit s’engage a accepter tou
L'"accord de | ' agreément de | & suFlesiproduits admisanp gaaraidntten o n
aucun cas substituer la garantie HeddaFgantie qui incoméa fabricant, distributeur ou importateur.

Tout tapis de judo agrée sera identifié par une étiquette et un marquagsspéeifitles spécificatiams

la FIJ.

A 1.3 - Limites

L'utilisation de | itéaaux groddts gour ledquels i & dté ascordéjret@ddesme nt | |
produits dment définis, en provenance d'usines diment définies, et fabriqués dans les conditions prévues p:s
présent reglement.

En particulier, toute modification que le titutaite spporter & un produit admis doit étre nétificcpdat

faire, selon son appréciation, | 'objet d’un nouvea

A 1.4 - Suivi de I'agrément

La FIJ assu agr éme
n

Tous | es i

Attributions :
La FIJ est chargée de contribuer au suivi des activités confiées aux organismes prévus par le présent réeglement
fournir des avis sur
Lesdécisions a prendre en application dotpégement, notamment la suite a donner en cas de probléme
d'interprétationdu i n fde ce ;eglemen,

o le déclenchement de surveillance renforcée,

0 les décisions de retrait.

o0 les projets d'actde publicité et de promotion

rera |l e suivi admi nistratif de |
t er v egrément de ladFld sost tehua au geerstfprofessionrtele | ' a

A 2 - CRITERES RETENUS PAR LA FIJ : NORMES APPLICABLES

A 2.1 - Définition Des Produits

On appelle "produit”, un ensemble de tapis

o de mémes caractéristiques dimensioniogitpeeur, largeur, épaisseur

0 de mémes caractéristiques de mousse,

o de méme revétement de surface,

o de néme antidérapant de base (s'il existe).
Un maintien d’agrément de | adefallodguaimet/ou déla largeurdetoma n d é
du revétement de surface.
Une extension de |
base (s'il existe).
Des essais de caractéristiques antidérapantes de la base seront effectués par un laboratoire agréé.
Pour toute autre modi fi c &kdoibéire effectnée, amapmodifecdtione ded e ma n «
| " épaisseur, et/ ou des caractéristiques de | a mous
Un dossier technigue du fabricant sera a fournir au laboratoire pour toute nouvelle demande ou toute modificatic
produit.

"agr ément ichtonsldala raturd dedamtidérap@ntde e d e
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A 2.2 - Référentiels
Normes applicables

Essais jgralables en laboratoies référentielsdetesteumd e | ' obt enti on de |’ agr é me
les textes du référentiel européen NF EN312 503
Essais sur sitdes référentiels detestsumd e | " obt ent i on @mient Ssurdey tedemdent de

| "ancienne no-dessousf rancaise citée ci

Entrailnement. S 329 Tapis de judo pour I'entrainement et l'initiation (septembre 93)

Spécifications complémentaires

Caractéristiques antidérapantes de la base

Le tapis doit étrestie selon la méthode d'essai définie dans le référentiel NFSEN&#s3@8thode d'essai
de la détermination des caractéristiques antidérapantes de la base".

Valeursequises pour les caractéristiques antidérapantes de la base

Entrainement

Forceade friction >15

Réglementation au feu

La classification au feu est propre a chaque pays. Cedtttoola&stificdiquée sur le TAEANtNnction de la
réglementation du pays de | ' acquér HGpestindguée.lLesn
tests sont effectués par le fabricant et par un organisme reconnu pardéitabbnsaoidaté par la FIJ.

Le tassemertoitétre en conformité avec les obligations du pays dans lequel le tapis sera utilisé.

Ce point seradguisédans le dossier technjfuérni par laboratoire agréélassement au felavec

obligation du fabricant de fournir la preuve que éstbaetuitlassé au feu.

y a

A 3 - MODALITES DE MARQUAGE ET DE REFERENCE DES PRODUITS ADMIS

A 3.1 - Modalités
Lesclauses @pres doivent étre considérées comme des exigences minimales qui, des lors qu'elles sont satisfaite
|l ai ssent toute | iberté aux titulaires de faire usa
celles décrites, espectant bien entendu les principes généraux exposés dans le réglement et dans la charte
graphique du logo disponible auprées de la FIJ couleur ou noir et blanc.
Le marquage doit étre apposé de facon lisible, indélébile et inamovible, au minmobegueddpis de judo
agréeé.
Ce(s) marquage(s) doit (vent) obligatofigamedains un méme champ visuel
1/ sur la tranche du TATAMI : ----- logo du fabricant

0 date de fabricatidiM/AA)
o logo de la FIJ (agrément)
0 logo du laivatoire ayant procéds test
0 classement au feu
Les dimensions des supports de mapguaghaque élémsont
0 Hauteur40 mm
0 Longueur50 mnma 100mm

2/ sur la tranche ou le dessous du TATAMI

Le numéro de la norre®N 12503,le numéro du type et une mentimuana face supérieureda pi s et | ' an
de fabrication.
Logo Date Logo Logo N° Référende| Classement
fabricany fabrication FIJ | laboratoirq . . au feu
identification

A 3.2 - Fiche informative obligatoire
La partie informative du certificat de qualif@atée par la BiJprend la forme d'une fiche informative avec le
contenu des indications minimales doray@eés Ci
Les valeurs des caractéristiques relevées a I'occasion d'une vérification portant sur un tapis admis, doivent corresp
a celles amoncées dans la fiche informative en tenant compte des tolérances et des limites des caractéristiqu
imposées par le référentiel.
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Le contenu minimal de la fiche informative pour un tapis egirédsnné ci

o logoFlJ

0 logo du laboratoire mandaté

0 marque comerciale,

o0 conseils de montage et d'utilisation.
Le support de cette fiche informative est laissé a l'initiative du fabricant et doit obligatoirement accompagner les pre
bénéficiant de | " agrément de |l a FIJ lors de | a |livr

A 3.3 - Gestion et assurance de la qualité
Le titulaire doit respecter les prescriptions.
Concernant le contréle de fabrication et, d'une facon générale, identifier les aspects de sa gestion liés a la confo
aux normes concernées et au présent reglement et tradufiealésnspéeices documents par des moyens a
mettre en oeuvre.
Ces moyens ont pour. but
o D" obtenir I a conformité au type,
o De vérifier que la conformité a été obtenue,
o De démontrer ultérieurement qu'elle a été obtenue et vérifiée.

A 4 - PROCEDURE

A 4.1 - Présentation de la demande
Toute demande suppose |’ adhésion préalable a |l a nor
0 Le demandeur doinh@ime étre fabricant et justifier de cette qualité.
o Lademande, qui doit préciser le lieu de fabrication, est établie stéfmpetasnite.
0 Lademande doit étre adressée a la FIJ.
La demande d'agrément de la FIJ est établie par le fabricant, sur sotéfmpeer deer exemplaires, pour
I'ensemble des documents demandés.
Les agréments souhaités par des revendeurs non falsrieantonet dél i vr és qu
identifiées.
Une demande correspond a un produit provenant d'une unité de fabrication déterminée et définie par une ma
commerciale, une référence commerciale et des caractéristiques techniques.
L'ensemble du dossier et des différentes correspondances échangées doit:étre adressé a

aux usin

Secrétariat Général FIJ
21/25 avenue de la Porte de Chatillon
F - 75680 PARIS CEDEX 14

Tel: +331 4052 16 35
Emailgs@ijf.org

Le demandeur doit
0 accepter toutes les conditions qui figurent sur le présent réeglement ainsi que celles imposées par les norr
relatives aux produits concernés,
0 sengager a déclarer les modifications essentielles de ses installations et de son plan qualité éventuel,

0 réserver la dénomination (marque commerciale et référence) de la fabrication présente a I'admission aux st
produits conformes aux normes,

0 revétir olgatoirement de I'agrément FIJ les produits admis et eux seuls, dans les conditions fixées

o effectuer les contrbles et essais prévus dans le présent réglement.

o faciliter aux agents chargés des inspections les opérations qui leur incombent duégterdentrésen

o communiquer, sur demande, a |l a commission et/ ou
de la FIJ.

Ces points fopartie du contrat avec ld &ldemande de label équivaut a accegdatitausest obligations
défnies dans le présent document
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A 4.2 - Engagements

- distinguer clairement sur tout imprimé (publicitaire ou informatif), établis conformément a l'article 1.3 du pré:
réglement, des renseignements confirmés par les résultats d'essais effeeUdg@mignt FIJ (informations
certifiées), de ceux qui ne le sont pas.

A 4.3 - Inspection préalable

Les laboratoires choisis pour effectuer les essais doalatdéLpar la FVérificatioth e | indépendance
compétencesystéeme quéliselon la norme ISO17025 et engagement a la participation des essais inter labo)

Visite d'inspection

La FIJ poaque al 'susismséandaux dritarbsrdé lorganisation de la productimtéaedu s

qualité du demandduar Flérfiera que les moyens de contrble sont conformes aux exigences du présent reglement.
AubesoinlaFJ f ectuera une visite de | " usine de fabricat:i
En cas d'extension, de maintien et/ou de nouvelle admission, il n'y a pas de visite d'ingpaicéon suppléme

Examen technique des produit® Essais
Pour | ' obt e na2tatamis tailte &m x 2m, doigentgounr éestdtre envogéau laboratoire afin de
vérifier lewwonformité a la norme en vigueur et a ce réglement.

Examen des résultats

Les mspections ou essaigaffés font I'objet @pports(Unselon la norme EN1280& un autre selon ce
reéglement).

Ces rapports sont adressés par la FIJ au demandeur/titulaire.

A 4.4 - Renouvellement de I’Agrément

L’agrément est denAéapeun Uhéespaeidedeel aquell e de n
menes.

A5 - DECISIONS

Ce chapitre traite des décisions pouvant étre prises a I'égard des titulaires et demandeurs et des recours possible:

A 5.1 - Nature des décisions

a)
b)

L'examen'uhe demande donne lieu a l'une des décisions suivantes

Accord de | " agrément de | a FIJ avec ou sans observ
Refus de | ' alges idspeetiorts oudcentrdles des pratluits admis peuvent étre suivis de I'une des
décisions suivantes

Recondcti on de | ' agrément de |l a FI J,

Reconduction avec observation,

Avertissement avec mise en demeure de corriger lzdlefeymité(s) constatée(s) dans un délai donné,
Avertissement avec accroissement des contrbles a la charge du titulaire,

Suspensio de | ' agrément fédéral de |l a FIJ pour une dur
Retrait de | ' agrément de |l a FI J.

Dans le cas des décisions d), e), f), g) et h), les frais des vérifications supplémentaires sont a la edarge du titulaire,
que soient leurs résultats.

A 5.2 - Prise d'effet

Les décisions sont prises et notifiées par la FIJ
Elles sont exécutoires a compter de leur notification auprés du fabricant

A 5.3 - Mesures conservatoires en cas d'infraction

Dans le cas d'une infraction grave au réglement parfictitier censervatoire, la FIJ peut, aprés constatation
certaine de l'infraction, prendre toute sanction prévue a l'article 5.1. Il est rendu compte des décisions ainsi prise
commission FIJ.

A 5.4 - Contestation d'une décision - recours

Au cas ou leethandeur ou le titulaire conteste une décision le concernant, il luidessqibsiséslen nouvel
examen.

A 6- SURVELLANCE DE LA CONFORMITE DES PRODUITS ADMIS AU LABEL

A 6.1 - Controles effectués par le titulaire
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Le titulaire esttenud'exercersua f abri cati on des produits visés par
(un contrdle de production peut étre réalisé par un laératmigar la F)J

Les modifications relatives aux moyens de fabrication et de corsihesetiaalisé mis en place qui peuvent avoir

une influence déterminante sur la conformité de la production sont a signaler par écrit.

Les produits admis doivent étre conformes au type qui a fait I'objet de I'admission, en tenant compte des observa
éwentuellement formulées a l'occasiormdec or d de I’ agr ément de | a FI1J

Les modifications relatives aux produits ne peuven:
| aboratoire qui eff ect uivesh ebaccerd doi@entetrecomonuniqgéesrae titulaitee s
dans un délai n'excédant pas 15 jours la date de réception de la demande.

A 6.2 - Vérifications effectuées par la FIJ
La FI1J peut effectuerelfane ou faire effectuer toute vérification guelaé=essaire en raison des
informations dont elle a connaissance.

A 6.3 - Surveillance de la fabrication

La surveillance réguliere de | a fabrication est orog
D'une fagon générale, au cours de touét ersiieus lieux, quel que soit I'objet principal de sa mission, I'agent chargé
des inspections s'informe de | " usage qui est fait

présent reglement.
Contr6le de la conformité au rééeRIEN 12 50B«Tapisdejudo d’ une part et des exi g

Inspection de performance tousles4anpour | e renouvell ement de | dagr ®n
Lefabricant devra envoyer au laboratoire homologue A tapi, correspondantalaégréfence qu’ i | pr €
sur site en vue de |’ obtention de | " agrémen¥. Les
d'"une part et des exigences de ce regl ement.

Le fabricant est coittous les 4 anda date diébut ddercontrat ou de son rendieweent, afin de procéder aux
tests pour obtenir | ' agr é meatrbledt le denouvkllersentt e st s ser ont

Vérification de performance (au maximum une par an)

Ala demandee la FlJe fabricant devaire parvenifTATAMde 1m x 2m.

LesTATAMpr ovi endr ont d’"un des | ieux de I|livraison. Le
référencé. Les essais de performance porterdATT#VKL seront réalisés au laboratoire.

Le fabd a rehgag® faire parvenit TATAMénremplacement.

Si un écart des résultats de tests est trop important, la FIJ peut exiger une vérification plus fréquente.

De mé me, |l e fabricant s’ engage a ptonésfeucorespontlarts g ar ¢
a ce type de produits.

Inspections en usineg(Maximum 1 par an)

Les inspections en usine comportent, notamment, la visite des installations de fabrication, la réalisation éventt
d'essais sur place, la consultation dessrésuttaitréle du titulaire et de I'exploitation qui en est faite. Elles comportent
aussi I'examen des modifications éventuelles apportées au systéme de contrdle de l'usine depuis la précédente vis
de leurs conséquences sur I'obtention effectiumlité |#examen des produits admis et des prélévements aux fins
d'essais dans le laboratoire indépendant cité a l'article 2.2.3.

Les visites peuvent étre inopinées.

Contréles dans le commerce
Ces contrbles consistent notamment & essayer unoudss produv €t us de | ' agr ément de
commerce et a examiner la documentation commemalkedless ef f ect uer ont a | a demar

Contréles dans le cadre de l'instruction de réclamations

En cas de litige avec des utilisatmucsnitroles peuvent comporter des prélévements ou essais sur les lieux
d'utilisation des produits admis (dans ce cas, le titulaire est invité a se faire représenter pour assister aux préléven
et aux essais). Les essais seront facturés aceluiquicseran nu  f aut i f . Le titulaire

Examen des résultats

Les inspections ou essais effectués font I'objet de rapports d'inspection et de rapports d'essais, présentés si
nécessairau SG de la F1J.

Ces rapports sont adresskasFIJ et au demandeur/titulaire.

A 6.4 - Cessation de production ou de contréle
Le titulaire doit immédiatement déclarer a la FIJ toute cessation temporaire de production ou de contréle d'un proc
admis. La FIJ transmettra ces informations airéainoléppendant qui a réalisé les essais.
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En cas d'abandon de | ' agrément de |l a FIJ, le titula
I'écoulement des produits portant le label qui lui restent en stock. La commissionditiopsstaies
lesquelles ce stock peut étre écoulé.

A 6.5 - Transfert du lieu de production
Le transfert total ou partiel, temporaire ou définitif, de la production dans un autre lieu de fabrication non encore dé
doit faire I'objet de la paritdlaite d'une information préalable au secrétariat technique. Ce dernier doit signifier au
titulaire, dans un délai de 15 jours, les controles éventuels qu'il entend exercer sur le nouveau lieu de production,
que le titulaire puisse continuer adimdd droit d'usage du label FIJ.
Dans le cas d'un transfert d'un lieu de production déclaré a un autre lieu de fabrication également déclaré, le titulair
en aviser l'organisme mandaté a titre d'information.
La FIJ transférera toutes les infomati nécessaires au | aboratoire indépe
mette a jour son dossier de suivi au nom du titulaire.

A 6.6 - Conformité aux exigences de ce réglement
Essais
Le laboratoire agréé procéde aux prélevements et essaReelorée r ent i el deétmfermalal”). mé c an

Modalités de contrble sur site
Les tapis sont prélevés par I'agent du laboratoire agréé ou par le fabricant parmi un lot de 100, en fin de chain
fabrication ou sur un stock.
L'agent du laboratcagréé préleve 10 tapis.
Les modalités sont les suivantes
- les 100 tapis sont empilés par lot de 20 tapis.
0 Lelot de contrdle de 10 tapis est fait de fagon aléatoire en prenant 2 tapis dans chaque pile de 20.
0 Les essais sont effectués sur place guatr dadaboratoire agréé.
Le seuil d'acceptation est le suivant
0 9 tapis au minimum doivent étre conformes,
o le I0éme tapis peut étre non conforme dans la limite suivante : il doit posséder des valeurs ne divergeant |
de plus de 5% des seuils fixédaéles) normes) et spécifications complémentaires.
Pour les essais d'admission ou de surveillance, la totalité des essais définis dans la (les) norme(s) et spécifica
complémentaires définies par ce réglement, est effectuée.

A 6.7 - Surveillance exercée par le fabriquant & autocontréle
Sont définies-apres les obligations concernant le systéme qualité et le processus d'élaboration des produits que
fabricant demandeur ou titulaire s'engengd. a adopter
En faisant usage de | ' agrément fédéral, l' e titul ai
admis qu'il fabrique et livre a ses clients (conformité des produits aux normes en vigueur et respect constant
caractéristigg@nnoncées).
L'entreprise doit en conséquence pouvoir apporter la preuve de I'existence et de I'efficacité de son systeme de col
de la qualité.

A 6.7.a - Dispositions concernant le systéme qualité
Ces dispositions doivent inclure
o l'application desglements particuliers, normes et clauses contractuelles,
o0 La vérification interne de la bonne application des procédures de contrdle et de la validité des résultats,
o la constitution de justificatifs (par exemple : tenue de registres),
0 ladétectiondetemmorc onf or mi t € pendant | a production et | ¢
le renouvellement.

NOTA Les entreprises qui ont mis en place les dispositions du modéle d'assurance de la qualité défini dans les nor
ISO 9001, 9002 et 9003 etcpiese éventuellement une certification AFAQ ou équivalent correspondant a ces trois
référentiels, sont supposées satisfaire ces exigences.

A 6.7.b - Dispositions concernant le contréle des produits par le fabricant
Dans | e c addelaFlicplanidé argréleénmseen place doit obligatoirement comporter un minimum
d'essais et de contrbles a l'initiative du fabricant.

Les moyens a4 mettre en occuvre pour effectuer ces con
prescriptiorg-dessous sont respectées.
Elles comportent

0 des contrbles des matiéres premiéres,
0 des contrdles en cours de fabrication, y compris la manutention, le stockage, les transports,
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un contréle des produits finis.

Pour I'ensemble de ces contrbles, itedétbdti un plan de contrdle qui comporte
I'établissement d'un programme de mesures et d'essais,

la définition des responsabilités pour les opérations de mesures et d'essais,
I'établissement de rapports de mesures et d'essais,

I'enregistrement, I'exatmin statistique et l'archivage des résultats.

La fréquence de ces contrbles est laissée a I'appréciation du demandeur ou du titulaire.
Les résultats de ces contrdles doivent étre mis aitandigsosgents de vérification.

O O O0OO0Oo

o

Controles des matiéres pemiéres et des composants

Le fabricant doit procéder ou faire procéder a un contréle régulier des matiéres premiéres intervenant dans la
fabrication des produits pour | esquels il est deman
Les créres d'acceptation ou de rejet de matieres premieres sont a définir par le fabricant.

Contréles en cours de fabrication

Des contr6les en cours de fabrication peuvent étre effectués.

La nature et la fréquence de ces contrbles sont a définir par le fabricant

Ces contrdles donnent lieu a des enregistrements avec mention des critéres d'acceptation et des décisions prise
cas de neconformité.

Contréle des produits finis
Des contrdles sur produits finis doivent étre effectués pour permettre dassiiéedés poaduits aux
prescriptions de la norme correspondante.
Ces contréles portent au minimum sur les points suivants
o dimensions,
o0 enfoncement,
0 homogénéité de la mousse.

La nature et la fréquence de ces contrdles sont a définir par le fabricant.

A 6.8 - Surveillance externe

A 6.8 al Types de surveillance
Visites d'inspections
Les visites sont effectuées par le lakoagtéé sur les critéres du présent réglement
Elles ont pour ohjet
o0 -de vérifier avant I'admission l'existence etdeflicaateme qualité ainsi que du contrdle produit mis en
place par le fabricant. Ce sont les visites d'admission.
0 -de vérifier ultérieurement que ces dispositions sont toujours maintenues. Ce sont les visites de surveillar
aléatoire et inopinée

Essais
Essais en laboratoire
Deux échantillotis 2 couleurs (1m x 2omt envoyés au laboratoire agréé par le fabricant.
Des contrdles de production sont eff e8dTapsde sel on | e
judo: exigences de sét@wsiet des exigences de ce reglement.
Un examen du dossier technique faisant référence a la classification au fean derectiéalidé pays des
utilisateurs
Essais sur site
Le prélevement des produits pour essais est effectué chez le €abeagant garlaboratoire choisi. Les essais
sont effectués sur place par le laboratoire.
Ce sont des contrdles de production qui ont pour objet
0 -de vérifier la conformité au référentiel de certification des produits pour lesquels une demande d'admiss
ou d'extension a été faite,
o0 -de contrbler la conformité au référentiel de certification des produits au label : (essais de surveillance,
sont mis en place pdflha

6.8.b/ Modalités de surveillance
Visite d'inspection
Des que la FIJ lui en a ddmséruction, le laboratoire agréé procéde a la visite d'inspection.

Modalités
Les constatations de I'agent de vérification au cours de sa visite sont portées sur une fiche qu'il établit sur place.
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Fréguence(au maximum 1 par an)

En cas de manquemerreglement n'ayant pas abouti a la procédure de retrait du droit d'usage, la FIJ. Peut
déclencher pour une durée définie, une procédure de surveillance renforcée.

On désigne par "produit admis", un produit admis et ses extensions et/ou maintiens.
Encasdemangquement au reglement n'ayant pas abouti a |
déclencher, pour une durée définie, une procédure de surveillance renforcée.

“Référentiel d’Essais Mécaniques”

B — Procédure d’essais en laboratoire

B 1-BUT DES ESSAIS
L' oduprésentréglemerst | ' obtention d’une qualité optimale d
bonne pratique technique du judo. Elle vise en particulier les aspects relatifs a la sécurité, afirddatgrévenir les in
et accidents susceptibles de porter atteinte a la santé des judokas.
Huit parameétres seront contrdlés
0 les dimensions (longueur, largeur et épaisseur)
’homogénéité
I'amortissement (décélération maximale)
la restitution d’énergie (coefficient de restitution)
I'antidérapant (coefficient de frottement de la base)
Caractéristique au frottement de la face supérieure
Rigidité statique
La couleur
Analyse de nouvelles technologies

O O0OO0O0OO0O0OO0OO0o

Les essais seront réalisés conformément aux exigences de la no25@3BlFeENve aux tapis de .jles
exigencesomplémentaires (voir parterfi)a prendre en compte pour la conformité a ce reglement.

B 2 - MODE OPERATOIRE
L'essai en loiéme compoltespartiesuivantes

1. Définir les caractéristiques dimeniBeth&@ ATAM(paragraph4.1).

2. Controler 'hnomogénéité en réalisant une premiére série d'impacts sur I'ensemble du tapis avec un impact
de 78 mm de diamétre et a une hauteur de chute gardgraphg.2).

3. Déterminer les valeurs des deux pas(détélération maxineatmefficient de restitution) en réalisant
une deuxiéme série d'impacts a l'aide de deux impacteurs et de dpaxagpaphe<.Bjamétre des
impacteurs : 43 mm et 116-#dadeurs de chute : 20 cm et 60 cm

4. Contréler lgualité de l'antidérapant en effectuant un essai de glissance a l'aide dpzeadti@RRL
4.5.

5. Déterminer les caractéristiques au frottement de la face papggiayte:p).

6. Déterminer la rigidité statjppragraphé.4.

7. Glissancalela surface supérieureTdd@ AMF elledoit correspondre a une qualité de déplacement aisée
pour les combattafgiaragraphe 4.6

8. Couleur de la surface du tamméférence aux 2 couleurs du pantone définies par la FIJ

B 3 - CONDITIONS D'ESSAIS

Atmosphére de conditionnement

Selorlesmodalités prévues dans le chapitre 6 de la norme NFEN4PBARiONdetempératurdes essais
est de (21+ 3)°C.

B 4 - EXIGENCES DE PERFORMANCE SELON NF EN 12503-3

B 4.1. Détermination des caractéristiques de base (dimensions en cm)
(Selon modalités prévues dans I'annexe A de la norme NBEN 12503
La longueuwdoit étre de 1 ou 2 métres etlaldrgemné t r e et | ' énpmi sseur du tapis
Les c6tés du Tatami doivent avoir une coupe rectiligne.
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*

B 4.2. Test d’homogénéité (en g)
Selon modalités prévues dans le chapitrée7ZlaormegNF EN 12508
0 Impacteur de 78mm a une hauteur de 40cm.

B 4.3. Pic g et résilience
(Selon modalités prévues dans le chapitre 7.2.2 de la norme Nj EN 12503

Pour chagucomima i son di amétre d’'i mpacteur et haut.eur de <ch
(PointAetPointBa val eur consignée dans |l e rapport d’ essai

B 4.4. Rigidité statique
(Selon modalités prés dans la norme NF EN 12503
B 4.5. Caractéristiques au frottement de la base
(Selon modalités prévues dans la norme NF E3Y 12503
Le coefficient de frottement doit étre supérieur ou égal a 6,5.

B 4.6. Caractéristiques au frottement de la face supérieure
(Selon modalités prévues dans la norme NF EBY 12503
Le coefficient de frottement en rotation doit &tre supérieur ou égal a 1,0.

B 4.7. Couleurs
La FI1J @éterminé le 24 aolt 2014 que les couleurs utilisées aux JO de Londres seraiefitietesaddelars of
FlJ.Référence PANTONEDUge-1795C Jaune 123C

B 4.8. Marquages
Les exigences de marquage sont exprimées dans | e ta

Les tapis doivent porter, de maniere lisible et indélébile, le marquage suivant* :

EXPRESSI ON DES RESULTATS DANS LE RAPPORT DOG6ESSAI S
Informations requises PRESENT NON PRESENT

Le numéro de la norme EN 12503-3 et le numéro de type

Lbappell ati on commerci ale, ainsi que | e no
| dnéende fabrication
Lédindication de | a face sup®rieure d
Léoexigence de lisibilit® du marquage pendant toute | a dur®e de vie d

B 5 - EXIGENCES DE PERFORMANCE POUR LE LABEL

B 5.1 Détermination des caractéristiques dimensionnelles des TATAMI
(Selon modalités prévues dans I'annexe A de la norme NBEN 12503
. N I L, L.
La longueur doit étre de 1 ou 2 <¢mettes—o Il a | ar geoud
tapis d&0mm.La tolérance suldagueur, la largeur et la différence en y

les 2 diagonales sera au maximum de 0,5 cm et la tolérance sur

‘ -
| " épai sseur sesoitglb@au maxi mum d-& > 1.3
V\J _

p!

1

La valeur moyenne de chaque paramétre sera exprimée dans le ra
d’ essai s ai nstoléragce BouMé.e maxi mum %
Les cbtés du Tatami doivent avoir une coupe rectiligne. [

(8}

Toute autre dimension annoncée par | e fabricant fe
pourra participer a | a drémarsdéen a laczmmpuiabeét i a i § md
son intégrité et son indépendance. Il sera alors po

sous un mois, les nouvelles dimensions seront par défaut acceptées.
EXPRESSO DES RESULTATS DANSi LE RAPPORT DOGES

Dimension normative Tapis 1 Tapis 2
Longueur (mm) 100 ou 200 (+ 0,5 cm)
Largeur (mm) 100 (+ 0,5cm)
Epaisseur (mm) 50 (+ 0,15 cm)
[] Echantillondonforme [] Echantillonrion conforme
[ ] Echantilloné@nforme [ ] Echantillonr®n conforme

11
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B 5.2 Détermination de ’homogénéité des TATAMI
Contr o6l e dhesorptioduen icfhoorcmistué& d'" ensembl e

Exigences
Hauteur de chuté0 cm.

Di ametre rog7&@mm " i

Points d’impact : i
La différence maximale admissible entre chacun des huit points (valeur moygreteéeatterBnaindim de variation
d ' a b s ochpqgbar rapport d la valglobale obtenue doit étre de + 3g.

EXPRESSIONDESRESHMITS DANS LE RAPPORT DO6ESSAI S

Test 1 Test 2 Test 3 Test 4 Test 5 Test 6 Test7 Tes 8
Valeurs
Moyenne =
Ecart
[ ] Echantilloconfame [ ] Echantillonon conforme

B 5.3. Pic «g» et résilience
(Selon modalités prévues dans lirelvap.2 de la norme NF EN 43503
Les valeurs doivent étre conformes a celles du tableau suivant

MATERIEL UTILIGE CONDITIONS

Di ametre de | ' i mp
43 116
Paramétres
Hauteur de chute (cm)

20 60 20 60

Décélération maximale 30 90 40 85
Valeurs relevées

Résilience (%) 30 28 32 28
Valeurs relevées

B 5.4 Détermination des caractéristiques mécaniques des TATAMI : amortissement.

Pourchaque combinaisbm a met re d’' i mpacteur et h andrbite durtagiRbet c hut e,
AetPointB)a val eur consignée dans | e rapport d’'  essai es
POINT A POINT B
Points Test 1 2 3 4 5 6 7 8
Hauteur de chute (cm) 20 60 20 60 20 60 20 60
Di ametre de | 43 43 116 116 43 43 116 116
12
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EXPRESSI ON DES RESULTATS DANS LE RAPPORT DOG6ESSAI S

Conditions de mesure Di amétre @e) | ' i mpacteur
43 116
Paramétres mesurés 20 | 60 20 [ 60
Hauteur de chute (cm)

Décélération Valeur normative 30 60 40 65
(y max) Valeur mesurée

Enfoncement Valeur normative 26 37 19 30
(e max) Valeur mesurée

Coefficient de restitutid Valeur normative 25 21 29 25
(C.R) (%) =| Valeur mesurée

|:| Echantillon conforme |:| Echantillon non conforme

B 5.5 Rigidité statique
(Selon modalités prévues dans la norme NF ENl 12503
La valeur maximale de rigidité statidag# pas étre supérieure & 9mm

EXPRESSI ON DES RESULTATS DANS LE RAPPORT DO6ESSAI S
Point test Test A1 Test A2 Test B1 Test B2

Déformation mesurée

Moyenne des
déformations

Valeur normative <9

Observations

|:| Echantillon conforme |:| Echantillon non conforme

B 5.6 Détermination des caractéristiques de I'antidérapant des TATAMI.
MATERIEL UTILISE ET CONDITIONS

Pendule RRL pour mesurer la glissance de I'antidérapant des tapis

Regle de judo pour régler le pendule RRL

Pendule RRL Réale iudo Patin en bois

EXIGENCES
Le coefficient de frottement doitvétre supérieur ou égal a 6,5.

UEBm
Calcul de la force de frotten@ntw

b est la force de frottement.
m est la masse dm2de tapis, exprimée en kilogramme.

Ulest | a plus basse moyenne de la résistance due au
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EXPRESSION DES RESULTATS BANRIAPPORT DO6ESSAI S
aL
m en kg

b
Valeur exigée 015

Observations

|:| Echantillon conforme |:| Echantillon non conforme

B 5.7 Caractéristiques au frottement de la face supérieure

(Selon modalités prévues dans la norme NF E8Y 12503
MATERIEL UTILISE ET CONDITIONS

Clef dynamomaétrique sur support fixe Clef dynamométriqus ‘
Disque lesté. Support fixe
Disque
lesté

MODALITES

Le coefficient de frottement en rotation doit étre supérieur ou égal a 1
. 3T '
Coefficient de frottetmanyen en rotatlocvﬁ

o West la foreverticale appliquée a la surface, en Newton.
0 Destle diametre du disque en métre.
0 Testle couple moyen en Nelltdre.

EXPRESSI ON DES RESULTATS DANS

DRT DOESSAI S

w 451,16N
D 0,15m
T
Coefficient de Frottement en rotatig
Valeur narative 2
Observation
I:I Echantillon conforme I:I Echantillon non conforme

B 5.8 Couleurs

La FIJ & déterminé le 24 aolt 2014 que les couleurs utilisées aux JO de Londres seraient les couleurs officielles d
Fl1J.Seules ces couleurs sentliséepaur les compétitions officielles FIJ

La vérification se fera en référence aux couleurs pantone suivantes
Rouge = 1795 C Jaune =123 C

EXPRESSI ON DES RESULTATS DANS LE RAPPORT DOESSAI S
ROUGE/RED JAUNE/YELLOW

Valeurs relevées

|:| Echantillon conforme |:| Echantillon non conforme
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B 6 - NOUVELLES TECHNOLOGIES
Analyse des nouvelles matiéres et technologies et incidence sur la pratique
Les nouvelléschnologiesisceptibles de poser problémes seront évaluées avant agrément.
0 Revétemendu dessus
o0 Matiér¢s) constituant(s) la partie amoréishatatami.
0o Antigl i sse ou systeme d’'accrochage
Note : Le tatami ne deyrasgéner ledéplacementgyire étre dangereux (doigts chibeéatami posé devra rqdtdret
ne pas accuser de courbure apegs.

C — Procédure d’essais in situ

(Essaidbasés sues exigences de performances pour)le label

(Sur décision motivée de Ia FlJ)

C1-CHOIX DU LOT DE CONTROLE
Stock minimum : 100 tapis empilés par lot de 20 sur une ligne doivent étre nlissacoispoRtios
Lot de contréle : 10 tapis
Choix des tapis : il se fait de fagon aléatoagepautsort.
Sens du contréle : Effectuer le choix de bas en haut et de gauche a droite.

C 2 - CONDITIONS DE CONTROLE

Planéité et type de surface d&esshoisir un sol se rapprochant d'une dalle béton.

AlimentatioriLa tension doit &tnexi.

Température : relever la température ambiante

Degré d'hygrométrie: relever le taux d'humidité relative

Une fiche d’' essai et de conformité pour chaque tapi

C 3 - DETERMINATION DES CARACTERISTIQUES DIMENSIONNELLES DES TATAMI
Contrdle des caractéristiques dimensionnelles

EXIGENCES
Les c6tés du Tatami doivent avoir une coupe rectiligne.

Caractéristiques dimensionnelles : valeurs normatives

o TATAMile 200cm x 108¢t 0,5 cndiagonales comprises
0 TATAMile 100cm x 100ca0(5 cret diagonale + 0,25¢cm)

Epaisseur :
o 500mm#£15mmE +3%

Toute autre di mension annoncée par | e fabricant fer
pourrapaéri ci per a |l a décision d acceptabilité (mesures

son intégrité et son indépendance. Il sera alors possible de déroger a efte edigenced e mandeur n’' a
réponse souwsmois, les nouled dimensions serpar défaut acceptées.

MATERIEL UTILISE
Unpied a coulisse pour messlépaisseur des tapis.
Unmeétre rubgmour mesurer longueur, largeur et diagonales.
Unebalance numérique pour mesurer la masse des tapis.
Les mesures soédliges sulOtapis.

EXPRESSI ON DES RESULTATS DANS LE RAPPORT DOESSAI S
Valeur Limites Ecart Ecart Relatif %
mesurée nominatives

Longueur (cm)

Largeur (cm)

Epaisseur

15
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Diagonale ‘

Masse du Tapis

|:| Echantillon conforme |:| Echantillon non conforme

C.4 - DETERMINATION DE L’HOMOGENEITE DES TATAMI

MATERIEL UTILIGE CONDITIONS

Hauteur de chutd0 cm. 25 em . 25¢em
Diamétre d7émm ' i mpacft[e

POI NTS D61 MPACT N S

25¢cm 25cm

EXIGENCES
Ecarminimum de variatiph abs or pt i on de !
choc +3g par rapport aMaleur moyenne
obtenue.

Les mesures soédliséesurlOtaps.

EXPRESSI ON DES RESULTATS DANS LE RAPPORT DOESSAI S

Test1 Test 2 Test 3 Test 4 Test5 Test 6 Test7 Test 8
Valeurs
Moyenne
Ecart absolu
[ ] Echantilloconforme [ ] Echantillonon conforme

C.5 - DETERMINATION DES CARACTERISTIQUES MECANIQUES DES TATAMI : AMORTISSEMENT.

MATERIEL UTILISE CONDITIONS
Hauteur de chut20et 60 cm.

Diamée dd ' i mp4Bet 116 mnm

Les valeurs indiquées dansletableaniswo ur | a déc él égoat i nfoncen
des valeurs maximafesur le coefficient de restitution est une valeur. Trooimale

mesure doit avoir une précision maximu® de +/
Les mesures sont réalisées sur 10 tapis.

EXPRESSION DES RESULTATSDANE RAPPORT DO6ESSAI'S

Conditions de mesure Di ametre @e) |’ i mpacteur
43 116
Paramétres mesurés 20 | 60 20 | 60
Hauteur de chute (cm)

Décélération Valeur normative 30 60 40 65
(y max) Valeur mesurée

Enfoncement Valeur normative 26 37 19 30
(e max) Valeur mesurée

Coefficient de restitutio Valeur normative 25 21 29 25
(CR) (%) =| Valeur mesurée

|:| Echantillon conforme |:| Echantillon non conforme
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C.6 - DETERMINATION DES CARACTERISTIQUES DE L'ANTIDERAPANT DES
TATAML.

MATERIEL UTILIEE CONDITIONS
Le coefficient de frottement doit étre supEsieur él~
_UBm
100

Calcul de la force de frottement

b est & force de frottement

m est la masse der2 de tapis, exprimée en kilogramme

ULl estla plus basse moyenne de la résistance due au frottereeént mesugéi de du pendul e RR
Les mesures sont réaliséesGapis.

EXPRESSIONDRE SULTATS DANS LE RAPPORT DOESSAI S
Orientation Oscillation 1 Oscillation 2 Oscillation 3 Oscillation 4 Valeur moyenne *

* Valeur arrondie a l'unité la plus proche

Masse du tapis (kg) :

Coefficient de frottement calculé pour I'échantillon testé :

Exigence >15

I:I Echantillon conforme I:I Echantillon non conforme

D -TATAMIS D’ENTRAINEMENT

D 1 - DEFINITIONS
Les Normes techniques des tatamis FIJ concernent tous les criteres nécessaires a la pratique en compétition de la filiere de Haut niveau
(Des ®l iminatoires nationaux jusqgqub6aux Championnats du Monde et Jeux O
compétitions du calendrier international officiel sont concernées)

D 2 - CRITERES
Les tatami s @dueéird agréés paelardJrdoivent uniqguement répondre aux normes mécaniques de sécurité du présent
reglement tout en proposant un systeme permettant le maintien solidaire des pieces constituant le tapis. Celles-ci sont sous la
responsabi |l sate® quidoit prédoo le gystamie de fixation.

Les paramétres obligatoires sont :

B.4.8Marquage -enprécisambar quage tapis d’'entrainement
B 5.2 Homogénéité - Adapter le principe en fonction des dimensions du Tatami

B 5.3 Pic g» &résilience -idem

B 5.4 Amortissement

B 5.5 Rigidité statique  -ldem

O O O0OO0Oo

D 3- PROCEDURE

La procédure est la méme que pour les tatamis FIJ.
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Information pour I'agrément des TATAMI par

la FiJ

E - RAPPORT DE VISITE SUR SITE

Généralités

Identification du contrble Site visité

Fabricant demandeur Personnes reontrées

E 1 - Dispositions en matiére d’assurance de la Qualité
CONTROLE MATIERMoyens de controle, de mesure et d'essai et fréquence des vérifications :
CONTROLES EN COURS DE FABRICATION : - Moyens de contrale, de mesure et d'essai et fréquence des

vérifications :
CONTROLE PRODUIT FINI : - Moyens de controle, de mesure et d'essai et fréquence des vérifications
MANUTENTION, STOCKAGE ET CONDITIONNEMENT :

E 2 - Marquage et fiche informative

E 3 - Appréciations générales de I'auditeur

E 4 - PROCEDURE DE VALIDATION :

=

8.
9.
10.
11.

12.

Le fabricant fait sa demande au Trésorier Général de la FIJ.

Avant déent amer |l a proc®dure de validation 1| e
fabricant.

Sil e fabricant ndest péaparle Brédsaiar Général deda FIJdutindiguant | u i
les raisons du refus. Si le fabricant est retenu le Trésorier Général de la FIJ en informe le Président,
Secrétaire Général, le Directeur des Projets et le Directeur sportif chargé duid@siahritarvo

|l es documents n®cessaires ~ |l a proc®dure dobh
Le f abr i cgmaldufoemlaire deddenardden di quant | a quantit® d
souhaite acheter et le choix du laboratoire) au Trésorier & &héral de

Le Trésorier Général de la FIJ avertit le laboratoire choisi.

Le laboratoire choisi envoie la facture pour les tests au fabricant. Dés réception de la facture, le fabric:
effectue le paiement par virement bancaire au laboratoire.

Aprés avoir effeé le paiement pour les tests, le fabricant envoie les échantillons et une copie du formulaire
de demande au laboratoire, comme spécifié dans les documents pour validation.

Les frais doéoexp®dition sont ° |l a charge du fab
Le laboratoire effectuddssts, a la charge financiére du fabricant, et conserve les échantillons.

Le résultat des tests est envoyé au Trésorier Général de la Fldliadessiepiela FIJ

Aprés avis favorablesSéerétair&énéral de la FIJ informe le fabricant diegstéSule modéle du

TATAMEst validé par les tests, il peut obterirAg r ® me m te Tiesoriet GénéFRal dé la FIJ

m
®

o O

envoiek e Certificat. dé6Agr ®ment de | a FIJ
Sile modeéle ATAMh 6 est pas confor me aurircagrtemeartl, 6arm®ls
mont ant pay® pour | es tests nbéest pas rembours

nouvelle fois pour de nouveaux tests.

1
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LISTE DES LABORATOIRES AGREES PAR LA FIJ POUR LES TATAMI

CRITT Sport Loisirs

Contact : Mr. Sébastien Barroux
Adresse ZA du Sanital, 21 rue Albert Eji@&§®&00 ChatelleraBRANCE
Téléphone:335 49 85 73 4bax: +33 549 21 76 20
Emailsebastien.barroux@stidu

Grilles de prix pour homologation de tapis de judo et contrdle annuel de tapis

Grille de prix pour homologation de tapis de judo pour la FlJ tous les 4 ans
Prices for Judo mat homologation for FlJ every 4 years

Référence réglement :

- DTT 04/2011
Regulation reference:
France (€) Autre pays (avec charges) (€) Nombre de tapis
HT TTC Other countries with charges Number of mats
H I til lon EN12503-3 egl t
N Haceement .. 1410,00 1686,36 1762,50 1
Homologation according to EN12503-3 + regulation
Homologation selon réglement
3 A 5 1260,00 1506,96 1575,00 1
Homologation according to regulation
Essal mecaniqoes 1800,00 2152,80 2250,00 10
Mechanical tests
Tests sursite | Fr2is de déplacement (jusqu'a Paris) 300,00 358,80 375,00
Travel fees (to Paris)
(2 personnes) - - -
T tess Flrais de vie (2 jours : repas + hotel) 550,00 657,80 687,50
(2 persons) Life fees
Rapport de visite
2 220,00 263,12 275,00
Visit report
Total Total 2870,00 3432,52 3587,50

Ajouter les frais de déplacement de Paris au site de fabricati

Add travel fees fro

on pour 2 personnes (Déplac

ement en avion en classe économique).

Grille de prix pourcontrdle annuel de tapis de judo pour la FlJ
Prices for year monitoring of Judo mat for FIJ

Référence réglement :

m Paris to mat manufacture for 2 persons (by plane : Economic class)

Temps homme par personne 25€ / heure Temps voyage et attente aux aéroports
Person fees (per person) 25€ per hour Travel time and wait at airport

Masse matériel Material weight 60 I kg

Encombrement Dimensions 0,61 I m3

. DTT 04/2011
Regulation reference:
France (€) Autre pays (avec charges) (€) Nombre de tapis
HT TTC Other countries with charges Number of mats
Contrdle selon EN12503-3 + réglement 1410,00 1€se 36 176250 2
Homologation according to EN12503-3 + regulation : 4 4
Journe‘el de déplacement 500,00 598,00 625,00 10
Technician day (1)
Prélévement Frais de déplacement (jusqu'a Paris)
i L 300,00 358,80 375,00
Tatami Travel fees (to Paris)
g 5 Frais de vie (1] 2
( pers.onne') Tais e vie (1 jour : repas) 25,00 29,90 31,25
Tatami choice Life fees
1 person, Rapport de visite
L ) 2 ppo 100,00 119,60 125,00
Visit report
Total Total 925,00 1106,30 1156,25

Ajouter les frais de déplacement de Paris au site de prélévement pour 1 personne (Déplacement en avion en classe économique).
Add travel fees from Paris to mat delivery for 1 person (by plane : Economic class)

Temps homme par personne
Person fees (per person)

25€ / heure
25€ per hour

Temps voyage et attente aux aéroports

Travel time and wait at airport
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Graduate School of Information Science & Eng. Tokyo Institute of Technology
Contact: Mr.MIKAMI Takamasa, Associate Professor

AdresseW&2l, 2121. Qokayama, Megtko, Tokyo 158552 JAPAN
Télépone & Fax8+3-57343164
E-mail: mikami@mei.titech.ac.jp

Test Fees of Tatami at Tokyo Tech

by Takamasa Mikami, Tokyo Institute of Tecbeckmgpel0b

IJF Test Apparatus Norm code Testitem Charge
EN 125033 ~7 Complete Test 02100~
EN 125033 B 4.1 Dimensions 0 100-
EN 125034 B 4.2 Uniformity (40 impacts) 0 400-
EN 125034 B 4.3Peak g andesilience G 400 -
EN 125033 . (40 impacts)
Test Tatami EN 125037 B 4.4 Static stiffness 0 200-
EN 125035 B 4.5 Base friction 0 400-
EN 125036 B 4.6 Top friction 0400-
(IJF original norm) B 4.7 Colours g 1-00
(1JF original norm) B 4.8 Marking G 100
IJF Test Apparatus Norm code Testitem Charge
Complete Test U 240
B 5.1 Dimensions a 1-00
B 5.2 Uniformity (40 impacts) a 400
B 5.3Peak g andesilience
_ ) a 4-00
IJF Regulation (40 impacts)
Label Test ] -
Tatami (Procedure for B 5.4 Shock absorption i
(Lab Test) _ G 4-00
laboratory test) (40 impacts)
B 5.5 Static stiffness a 200
B 5.6 Base figtion a 400
B 5.7 Top friction ua 400
B 5.8 Colours ua 1-00
IJF Test Apparatus Norm code Testitem Charge
Complete Test ua 13-0(¢(
_ C 3 Dimensions (10 mats) ua 100
IJF Regulation i i _
Label Test C 4 Uniformity (10 mats) ua 400
) Tatami (Procedure for _
(In Situ Test) o C 5 Shock absorption
in situ test) ua 400
(10 mats)
C 6 Base friction (10 mats) u 400

Note 1) Japanesalwe added téat this momeBgo)should be added to the fees.

Note 2) In case of "in situ test"cafisagy costs for transportation, traveling, staying, etc. should be paid separately.

@

IJF GENERAL SECRETARY OFFIZELD!
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GYMLAB

Contact: Mr.Frizz Carlo Toplak

AdresseAlbeA udwigdJniversity Freibuidepartment of Sport and Sport SGgndab,
SchwarzwaldstraRe. T¥59117 Freibuig BreisgaGERMANY

Téléphoner(00)49 761 2034554

E-Mailgymlab@sport dir@iburg.de

Test Fees of Tatami at Gymlab
(Department of Sport and Sport Science Albe@_udwigsZJniversitat

Freiburg)
9b MHPpA o| Complete Test M®Pp N
9b MHpAN 1B 4.1 Dimensions pns |
9b MHpAN 1B 4.2 Uniformity nnns
9b MHpAN 1B 4.3 Peak g and resilience nnnzx
9b MH Tatami —
9b MHpAN 1B 4.4 Static stiffness HAnS
Test | (Judo matsType 12)
9b MHpAN 1B 4.5 Base friction nnns
9b MHp A (B4.6 Top friction nnns
(IJF original norm) |B 4.7 Colours 51z n
(IJF original norm) (B 4.8 Marking 50,00¢
Complete Test H®o nn
B 5.1 Dimensions pnzx|
B 5.2 Uniformity nnnszx
_ _ B 5.3 Peak g and resilience nnnszx
Label T Tatami IJF regulation :
abe Test ) B 5.4 Shock absorption nnnzx
(exsitu) | (Judo matsType 12) (ex situ)
B 5.5 Static stiffness Hnnzx
B 5.6 Base friction nnnszx
B 5.7 Top friction nnnzx
B 5.8 Colours pnz|
Label Test i IJF regulation
Tatami g Complete Test o DM 4
(insitu) | (Judo matsType 12) (in situ)

Note 1) In case of "in situ test", all necessary costs for transportation, traveling, staying, etc. havdyt@rkaraitsemhinatenquiry shoul
send to Gymlab.
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